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 های اصلی جوشکاری با قوس الکتریکی: روش

 جوشکاری با قوس الکتریکی و الکترود پوشش دار:

كووه دا امروزه متداولترین نوع جوشکاری عبارت است از جوشکاری با شووش دار  شووونده پو رای قوس الکتریکی با الکترود های ذوب 

 موارد ذیل می باشد:

 حال رل فلز جوشکاری را به عهده دارد.مغز فلز ی الکترود كه رل هادی جریان، و در عین  -

یوود در منب ووه ذوب  - موول مف صوورع عوا روپوش الکترود كه باعث بوجود آمدن قوس الکتریکی و تثبیت قوس و م

 منا محل جوشکاری را در م ابل اكسیداسیون محافظت می كند.می شود و ض

 
 جوشکاری با قوس الکتریکی با گاز محافظ :    

از طریق ایجاد گازهای محافظ در سبح فلز مذاب ، از اكسیداسیون آن جلوگیری می شود كه  در این روش، محل جوشکاری

 شامل چند روش به شح ذیل است:

(: این روش خصوصا، برای جوشکاری فولادهای آلیاژدار سبک به Metal Gas Inerterاثر  )فلز و گاز بی MIGالف( روش 

 است: كار می رود.در این روش موارد ذیل قابل ملاحظه

 الکترود عبارت است از یک سیم ذوب شونده كه از طریق پیستوله جوشکاری باز و مصرع می شود. -

 نجام می شود.ر تثبیت شده، عمل جوشکاری با ذوب فلز الکترود اموقعی كه قوس الکتریکی ، بین الکترود و قبعه كا -

بوورای ذوب الکترود تحت حفاظت یک گاز بی اثر انجام می شود این گاز برای آ - گووون و  سووت از آر لیاژهای سبک عبارت ا

 .(Cargill)فولادهای آلیاژ دار عبارت است گاز 

یوون نی به خصوص فولاد نرم مورد استفاده است . تجه)فلز و گاز اكتیو(: این روش برای آلیاژهای آهMAGب( روش  یووزات ا

گوواز تفاوت كه گاز مو می باشد، بااین MIGLDروش بسیار شبیه به تجهیزات در روش  لوو   سووت و اگ ثوور نی رد مصرع، بی ا

كووار و  مووه خود شووکاری نی نوود جو كربنیک خالص یا مخلوط آرگون و گاز كربنیک می باشد. در روشهای مدرن جوشکاری، مان

 دكار،متداولترین روش عبارت است از جوشکاری زیر یک جریان هادی.خو

         TIG (tungsten gas inerter)ج(تنگستن و گاز بی اثر 

  
 ف: یک مشعل كه دارای موارد زیر می باشد:ال

قبعه مورد یک الکترود تنگستن كه ذوب نمی شود و رل هادی جریان برق را دارد و قوس الکتریکی را از بین الکترود و  -

 جوشکاری را از اكسیداسیون محافظت می كند.

هوود. د مووی د شووکاری را  لووز جو شووکیل ف بووا ب: یک میله به نام )باگت( یا سیم مداوم كه ت شووعل را  شووکار م سووتی جو ر روش د

مووام ذوب یوورد و آن را در ح مووی گ  یکدست می گیرد تا قوس الکتریکی با قبعه كار ایجاد شود و میله باگت را با دست دیگر 

شووعل  خوول م كووه از دا محل جوشکاری قرار می دهد. تا ذوب شود و محل جوشکاری را پر كند. خنک كردن مشعل با آرگونی 

 شود همچنین ممکن است با گردش دادن آب در داخل مشعل آن را خنک كند. عبور می كند عملی می

  خبرات و نحوه پیشگیری یا م ابله با آنها           
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یوود.خبرات  تی را به همراه داردفرایند جوشکاری خبرا یوود آ سوووتی پد قوو   سووت عوا کوون ا هووا مم گوورفتن آن یووده  صووورت ناد كه در 

كووه االکتریکی، تشعشعات، خبر آتش سوزی و پرت سووتند  تووی ه مووده خبرا ب ذرات سوزاننده و خبر گرد و گبار و گازهای سمی ع

 كارگران جوشکاری را تحدید می كند.

 

 خبرات:   

نوود  ، خبرات آتش سوزی، پرتابخبرات الکتریکی، تشعشعات بوورات فرای مووده خ سوومی ع هووای  ذرات سوزاننده ، گرد و گبار و گاز

 جوشکاری را تشکیل می دهند.

 تریکی:  کالف( خبرات ال

 این نوع خبرات در اثر عبور جریان برق از بدن به وجود می آید و به حالات زیر مشاهده می شود:

 ده تماس حاصل كند.رع دیگر با بدنه ای كه گفلتا برق دار شموقعی كه بدن از یک طرع با زمین و از ط -1

 د تماس حاصل كند.نهنگامی كه شخص با دو جسم كه با یکدیگر دارای اختلاع پتانسیل خبرناک ا -2

سووت  100حتی شدت جریان  بووودن د خووی   مووین و  بووت ز چووون رطو سووت.عواملی  نوواک ا آمپر باقوس كم نیز در جوشکاری خبر

بووه 30تووا15ست(در این زمینه موثرند. برای جوشکاری معمولا از اختلاع سبحی بین جوشکار)حتی رطوبت عرق د سووبت  لووت ن و

 100ولت و برای جریان مست یم از  70اژ آزاد برای جریان متناوب، قاتدتا نباید از ت. ولجریان متناوب و مست یم استفاده می شود

یوود ولت تجاوز كند. برای پیشگیری از خبر، باید دستها را به وسیل شووها با ه استفاده از دستکشهای ایمنی محافظت كرد این دستک

عووایق  در برابر اجسام برنده و تیز ، م اوم بوده و در برابر حرارت سفت وسخت سوویته  حوورارت و الکتری نشود دستکشها باید از نظر 

مووین با شووکاری ، ز یوور بوده و در ضمن نرمش خود را در برابر جوشکاریهای مختلف حفظ كنند. هنگام جو شوود. در گ شووک با یوود خ

خوو چووک ، م نووو و كو زن، ااینصورت لازم است چوب و لاستیک در زیر پای جوشکار قرار داده شود. هنگام جوشکاری در جاهای ت

یوود از  شوویمیایی با سووات  صووا تاسی هووا و خصو شووتی  جووات ، ك سووالنهای كارخان لووزی  كووف ف لووه ،  بوووط لو تانکرها، اسکلت فلزی، خ

یوود دستگاههای جریان مست یم استفاد سووتگاهها نبا ه شود زیرا خبر برق گرفتگی در جریان مست یم كمتر است. ضمنا ولتاژ این د

 ولت تجاوز كند .42از 

شووکاری ،  لاز كفایت اندازه طو كابل ، جهت انت ال م دار جریان مورد نیاز اطمینان حاصل شود، با افزایش طول كابل در مدار جو

بوول قابلیت انت ال جریان توسط آن كابل كاهش  نوودازه كا فووزایش ا می یابد بنابراین برای كاربردهای خاص ممکن است مجبور به ا

 شویم. 

 ب( خبر تشعشعات  

شووود تمیزان اصلی آن از قوس الک ریکی بوجود می آیدوم دار كمی نیز از حوضچه مذاب محل جوشکاری و اطراع آن حاصل می 

 و جوشکاران باید خود را از خبر این تشعشعات دور نگه دارند.  این تشعشعات ممکن است قابل رویت یا گیر قابل رویت باشند

 .اورای بنفش و مادون قرمز استمالف(تشعشعات قابل رؤیت : این تشعشات به طور اساسی، شامل تشعشعات 
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 تشعشعات گیر قابل رؤیت ماورای بنفش: -1

سووبک است  (زیادMAGاین تشعشعات به خصوص در جوشکاری با گاز كربنیک وآرگون )روش هووای  یوواژ  شووکاری آل گووام جو . هن

 مه در چشم بکند.تح( این تشعشعات بیشتر می شود. این اشعه حتی به م دار كم نیز ممکن است ایجاد ورم ملMIG)روش 

 جنبه های فنی و عملی عوامل ناشی از فرآیندهای جوشکاری به عوامل زیر بستگی دارد:

 فاصله كارگر از پرتو  -1

 عه به چشم كارگر زاویه تابش اش -2

 شدت تشعشعات  -3

 نوع پوشش حفاظتی چشمی مورد استفاده كارگر -4

صووله  20برآورد تخمینی جهت تماس ایمن با اشعه می تواند  یووا   20ثانیه در فا تووری  صووله  17م شوود.  150دقی ووه در فا تووری با م

یوون تشعشعات فرابنفش علاوه بر اثر روی چشمها می تواند روی پوست نیز سوختگی ای م كووه ا شابه آفتاب سوختگی ایجاد نماید 

شووکاری ز سوختگی ها معمولا بر روی بخشی از پوست بدن كه پوشش حفاظتی ندارند و در معرض پرتو گیری ا اشعه در مدت جو

سوو ف،  هووا و  لووزی ، دیوار سووبو  ف توواب از  ثوور باز قرار گرفته رخ می دهد. در ضمن باید خاطر نشان ساخت كه اشعه می تواند در ا

 ظه جوشکاری یا سبو  دیگر نیز ایجاد شود.محف

 

 عواملی كه موج  ناراحتی چشم در جوشکاری می شوند عبارت است از:

 اسک یا عینک جوشکاریم گیر استاندارد بودن -1

 عدم توجه به قوس الکتریکی به هنگام جوشکاری -2

 ایجاد قوس الکتریکی قبل از استفاده از ماسک    -3

 ی معیوباستفاده از ماسکها -4

 كار در محله هایی كه موج  انعکاس نور در ماسک جوشکاری می شود. -5

 تشعشعات مادون قرمز

ه و پ  از جذب شدن در نسوج چشم، تبدیل به حرارت می شود و ایجاد اشک و سردرد رداین تشعشعات، به داخل چشم نفوذ ك

شووده و  می كند. چنانچه چشم، به طور مداوم و به مدت زیادی تحت اثر اشعه كوودر  یووه  مادون قرمز قرار گیرد، ممکن است زجاج

 بالاخره عارضه آب مروارید را بوجود آورد.

بوور  ستتمام این تشعشعات ممکن است روی پو بوور خ شوومها در برا ظووت چ نوود. حفا سوووختگی ك جوواد  سووینه ای گووردن و  صووورت، 

بووور م وودار تشعشعات، به وسیله فیلترهای مخصوص صورت می گیرد. این فیلترها تشعشعات مضر  را متوقف كرده و اجازه عبور ع

 كافی اشعه قابل رؤیت را می دهد تا جوشکار بتواند محل كار را با دقت ملاحظه كند. 

حوول ذوب  درباید  بووه م سووبت  كووارگر ن گوورفتن  قوورار  ضوو   كووار، و حوول  انتخاب فیلتر دقت كافی به عمل آورد ،همچنین روشنایی م

 ات، روی انتخاب نوع فیلتر موثر است.جوشکاری و حساسیت افراد نسبت به تشعشع

نووین در  سووتفاده از صوووفیلترها و شیشه های سفید می توانند روی ماسک و كاسک جوشکاری قابل تغییر باشند. همچ عوودم ا رت 

 دستکش و پیش بند یا بدون پوشش كافی، امکان ابتلا به بیماری های پوستی وجود دارد.
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 پ( خبر آتش سوزی و پرتاب ذرات سوزاننده

جوووش دادن  عوود از  شووکاری( و ب گوول جو شووکاری      ) حوول جو این، خبر در ضمن جوشکاری یا تراشیدن رسوبات رسوبات روی م

 چنانچه این ذرات به چشم اصابت كنند، آسی  های شدیدی وارد می كنند.و قبعات بوجود می آید 

بووین همچنین ممکن است در اثر پرتاب ذرات مذاب و ملته  جوشکاری یا برخورد با ف قووبلا  كووه  عوواتی  لزات مذاب یا تماس با قب

 اند نیز خبر سوختگی پدید آید.دویست تا چهارصد درجه داغ شده 

نوود. ب برخورد جرقه های جوشکاری یوود ك تووی را تول نوود خبرا ه لباس های قابل اشتعال، پوست بدن و مواد قابل اشتعال نیز می توا

شوود و از پ  لازم است تا حد امکان در هنگام كار از لباس ها یوو  با بوودون ج یوود  ی نخی و كتانی سبک استفاده شود لباس كار با

شوویای باپوشیدن لباسهای با آستین گشاد خودداری شود. در صورتی كه از ل قوورار دادن ا سهای جی  دار استفاده می شود باید از 

 قابل اشتعال مانند كبریت و شانه كاتوچویی در جی  خودداری شود.

شووکاری است سب  بروز حریق شو جرقه های جوشکاری ممکن جووام جو ند. قرار دادن مواد قابل اشتعال در اطراع جوشکاری یا ان

 وگنی وجود دارد، موج  بروز آتش سوزی می شود.ر در مکانهایی كه چوب و خورده چوب مواد

لوووگیری كارگاههای جوشکاری باید امکانات اطفای حریق داشته باشند و افراد جوش كار آموزش های مربوط به آ شووانی و ج تش ن

 و مهار آتش را فراگیرند و نکات ایمنی زیر را رعایت كنند:

سووت،  دیچون در جوشکاری س ف و جوشکاری بر روی سبو  عمو -1 شووتر ا شووکاری بی ، پرتاب جرقه نسبت به حالات دیگر جو

 لذا از لباس كار مخصوص ) كلاه، پیش بند و...( استفاده شود.

 اری از مواد قابل اشتعال ، مواد روگنی یا نفتی و... باشد.وزی ، محل جوشکاری باید عبرای جلوگیری از آتش س -2

 به البسه ضد حریق مجهز باشد.ا در محل های تنو و كوچک، جوشکار باید حتم -3

مووی  -4 هووایی ن بووه تن سوویژن  سوووزد و در مخازن و تانکرها نمی توان برای تهویه و تنف  جوشکار از اكسیژن استفاده كرد، زیرا اك

 سب  آتش سوزی می شود.

 آب یا ازت پر كرد. باقبل از جوشکاری مخازن آگشته به مواد قابل اشتعال باید آنها را تمیز كرده و جهت اطمینان بیشتر  -5

سووت از  -6 نوود لازم ا قوورار دار شووکاری  جووام جو جهت جلوگیری از ریزش گدازه های جوشکاری برروی كارگرانی كه در زیر محل ان

 ی مخصوص استفاده شود.حفاظ ها

 ت(خبر تشکیل فیوم جوشکاری، گردوگبار و گازهای سمی

یووک تودر موارد خاصی بعضی از اشکال حفاظت از سیستم تنفسی می  شوود از  شووخص با نووده م نوووع آلای اند به كار برده شوند. اگر 

 می كنند.  ا از میان آن عبوره گازهحالیک ماسک فیلتر دار می توان استفاده كرد. البته فیلتر ف ط فیومرا دف  می كند، در

 .یدیک كلاهخود جوشکاری با هوارسان خارجی، آلاینده ها را در منب ه تنفسی جوشکاران ترقبق می نما

برای كار در محیط سربسته كه خبر خفه شدن وجود دارد بایستی یک رسپیراتور با هوارسان خارجی به كار رود. البته مهم است 

 كه برای جوشکاری در مورد كار با تمام انواع حفاظتهای تنفسی بایستی تعالیم مناس  را تدارک ببینیم.به یاد داشته باشیم 

نوود  5/0ی نهایت كوچک هستند ) معمولا قبری كوچکتر از ب در فیوم جوشکاری بیشتر ذرات  مووی توان هووا  میکرومتر (در نتیجه آن

عووث وارد ششها شده و به صورت تاولچه های ریوی ایجاد عارضه  نوود با كنند. بعضی از مواد كه در ششها انباشته می شوند می توان
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ثوورات و ك ایجاد یکسری تغییرات در بدن شوند. در این قسمت بیشتر مواد اصلی مووراه ا بووه ه ه در فیوم جوشکاری یافت می شوند 

 خبراتی كه ایجاد می كنند توضیح داده شده است.

 

 كاربرد ابزار به روش ایمن                

بووا آن  -1 خووود را  صووورت  كووه  شووما  شووکاری  فوواظ جو سووت ح بر روی سبح محکمی بایستید. براجسام پایدار تکیه كنید. ممکن ا

 پوشانده اید بر احساس تعادل شما اثر گذارد. 

بگیرید تا از میزان وزن وارده بر دستی كه هنگامی كه مشغول جوشکاری هستید سیم گیره جوشکاری  را با دست دیگر خود  -2

 یره را نگاه داشته كاسته شود.گ

 گیره های الکترود را در محلی نگاه دارید كه از تماس با كارگران مواد سوختی یا نشت گازهای فشرده به دور باشند. -3

یوود. هر گاه كه كار باید برای مدتی متوقف شود تمامی الکترود را از گیره های خود خا -4 خووارج كن هووا را  رج كرده و سیم ماشین 

 جلوگیری از ایجاد اتصال در گیره های نیمه اتوماتیک الکترود را خارج كنید. برای

توورود  55تا  38طول الکترود ها پ  از مصرع نباید از  -5 میلیمتر متمركز شود. اكر طول آن ها كمتر از این م دار شود گیره الک

 ه ایجاد اتصال كوتاه منجر شود.صدمه خواهد دید و ممکن است ب

 الکترودها و خود آنها را خشک نگاه دارید در صورت تماس این وسایل با آب  گیره های -6

 برای جلوگیری از لغزش یا س وط جوشکاران بر روی الکترودها آنها را در محفظه مخصوص قرار دهید. -7

 دمه های جوشکاری قرار نگیرد.صما در معرض هنگام جوشکاری در محلی قرار گیرید كه صورت شما مست ی -8

 مابین سایر كارگران و قوس جوشکاری خود سپر محافظ قرار دهید. -9

 از البسه حفاظت فردی كه حفاظت از چشمها و پاهایتان را نیز شامل می شود استفاده كنید. -10

 روی آن ها بنویسید. برای مشخص كردن قبعات داغ با استفاده از تکه ای گچ كلمه »داغ« را بر -11

بوول  در هنگام ریختن گل -12 جوشکاری به نحوی عمل كنید كه مسیر تراشه ها بسوی شما نباشد قبل از انجام این عمل مواد قا

 احتراق را از مسیر تراشه ها دور كنید.

توورود هیچگاه بدون دستکش یابا دستکش های مرطوب و یا در هنگامی كه بر روی سبو  مرطوب و نمناک ای -13 یوود الک ستاده ا

 ها را تعویض نکنید.

جوواد  -14 سووب  ای كووار  یوون  یوورا ا یوود، ز شووکاری نکن بووه جو هیچ گاه در مجورت محلی كه عمل چربی زدایی در جریان است اقدام 

 گازهای خبرناک می شود.

 ری نکنید.هیچگاه بشکه ها یا مخازنی كه تازه تمیز نشده و تهویه مناسبی برای آنها ایجاد نشده است، جوشکا -15

 ها آنها را وارد آب نکنید.هرگز برای خنک كردن الکترود  -16

هیچگاه قب  های یک دستگاه جوشکاری را در هنگام روشن بودن آن تعویض نکنید. برای این كار ابتدا دستگاه را خاموش  -17

 كنید.
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 جدا سازی محیط كار به وسیله دیوارهای صاع

سووت افرادی كه در مجاورت قوس الکتریک قوورار دی هستند )از جمله سایر جوشکاران( ممکن ا قوووس  شووی از  شوو  نا عوورض تشع ر م

بووه  تووری و  نوود م صووله چ گیرند كه این امر می تواند سب  ناراحتی قابل توجهی شود. همچنین نگاه كردن به قوس الکتریکی از فا

سوواعت مدت چند ثانیه می تواند سب  برق زدگی چشم فرد شود. اثرات دردناک مواجهه با قو لووی دوازده  هووار ا تووا چ س الکتریکی 

یوود در سبعد اح جووه نبا هوویچ و بووه  فووراد  اس نخواهد شد و احتمال بیدار شدن فرد در هنگام ش  و به دلیل درد چشم زیاد است. ا

یوو یووز نبا د تجهیزات و وسایل كار با گاز استیلن، از فلز م  استفاده شده باشد و در آلیاژهای م  كه در معرض استییلن هستند ن

سووتالدتید  درصد م  وجود داشته باشد. زیرا 70بیش از  در صورت تركی  م  با استیلن، تركی  قابل انفجار بسیار قوی به نام ا

 م  ایجاد می شود.

 

 نکاتی از دستورالعمل ایمنی و بهداشت جوشکاری

 در شروع كار اپراتور باید ملب  به لباس كار مناس  و كفش ایمنی باشد. -1

 از سالم بودن آن ها اطمینان حاصل نمایید. با دستگاهها و ادوات جوش و برش ضمن بازدید،در ابتدای كار  -2

 در ابتدای كار از اتصال سیم ارت به دستگاه برق مورد نظر مبمئن شوید. -3

هووز  -4 فوواظتی مج اپراتور ها باید در موق  شروع جوشکاری، خود را به ماسک تنفسی فیلتردار، دستکش اشبالتی و شیلد ح

 .نمایند

 ی میزهای مخصوص  مجهز به وانتیلاتور موضعی قرار دهید.ودر هنگام جوشکاری و برش كاری، قبعات را ر -5

 برای جوشکاری از كابلهای قابل انعباع استفاده نمایید. -6

 از كاربرد كابلهای دارای بریدگی خودداری نمایید. -7

نوووع در هنگام جوشکاری با قوس الکتریکی تمام قسمتهای لخت بدن را بپوشان -8 كووار مم ید و بالا زدن آستینها در هنگام 

 ی باشد.م

 نگهداری هر گونه مای  قابل اشتعال و مواد آتش زا در محل جوشکاری و برشکاری ممنوع می باشد. -9

 ولت می باشد. 12ولتاژ ایمن جهت جوشکاری در محل های مرطوب  -10

 هنگام بارندگی از جوشکاری در محیط آزاد خوداری كنید. -11

 وش لاستیکی قرار گیرید.پکاری در سبح مرطوب بر روی تخته خشک و یا كفدر مواق  جوش -12

هوودایت  -13 در مواق  جوشکاری در فضاهای بسته و داخل مخازن، بوسیله فن مکنده قوی هوای آلوده را به خارج از محیط 

 كنید.

مووان  -14 تووا  شووید  بووه  در هنگام جوشکاری در سالن، فضای اطراع جوشکاری را پرده و یا دیوار متحرک بک شووعه  سوویدن ا ر

 چشم دیگران شود.

 متر نباید به قوس الکتریکی جوشکاری نگاه كرد.20شمها از فاصله كمتر از چبدون حفاظ  -15

بوول  -16 مووواد قا حوواوی  كووه  هووایی  نووین روی محل روی محل هایی كه روگنی شده اند و یا آگشته به حلال گشته اند و همچ

 رار دارند، نباید جوشکاری و برشکاری كرد.اشتعال یا انفجارند و یا در مجاورت مواد چربی زدا ق
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 گام كار در ارتفاع، استفاده از داربست مبمئن كلاه و كمربند ایمنی الزامی است.نه -17

 پوشیدن لباس كار از الیاع نفتی)پلی استر(ممنوع می باشد. -18

 برق را قب  كرد.سوتیچ اصلی ترانسفورماتور را در دسترس قرار دهید تا در مواق  لزوم به راحتی بتوان جریان  -19

هووز یدر هنگام جوشکاری و برشکار -20 ، سیلندرهای گاز مورد استفاده را بصورت عمودی وبر روی پایه های نگهدارنده مج

 به چرخ قرار دهید.

 باید در مواق  كار با سیلندرهای گاز از رگلاتورهای مناس  آن استفاده نمود. -21

 و جوش مبمئن شوید.پیش از شروع كار از باز بودن سپیک دستگاه های برش  -22

 ا ف ط از سیم برنجی نرم برای باز كردن آنها استفاده كنید.هدر صورت بسته بندی سرپیک -23

 جوشکاری و برشکاری فلزات م  و ن ره با گاز استیلن ممنوع می باشد. -24

یوور  -25 لووه را ب یوواد لو سووپ  هنگام كار با استیلن ابتدا شیر استیلن را باز كرده و قدری صبر كنید تا گاز، هوای ز نوود،  ون برا

 جوشکاری اكسی استیلن ابتدا شیر كپسول را بسته سپ  كپسول استیلن را . ركپسول اكسیژن را باز كنید. د

یوور و  -26 حوود تعم بووه وا توو  را  فووورا مرا هنگام كار با استیلن و مشاهده برگشت شعله به داخل نازل جوش آن را خاموش و 

آب سرد ریخته و  نستیلن فورا آن را به محط باز منت ل و روی آنگهداری اطلاع دهید.و در صورت گرم بودن سیلندر ا

 سپ  شیر گاز را باز كنید تا كپسول كاملا خالی شود.

کووم  -27 یوود و مح سووتفاده نمای گوووب ا جهت انت ال شیلنگهای جوشکاری به ریگلاتور و سر پیک ها ف ط از بستهای فلزی مر

 نمودن شیلنگها توسط سیم ممنوع       می باشد.

بوویش از ده زدن، انداختن، گلتانیدن سیلندرهای گاز خواز ضرب -28 داری كنید چون ممکن است سیلندرها در معرض فشار 

 حد قرار گرفته و منفجر شوند.

 سیلندرهای گاز را در محل باز و سایه بان نگهداری كنید و از زنو زدگی، پوسیدگی و سرما زدگی محافظت نمایید. -29

صووله دهدر موق  حمل سیلندرها با وسیله ن  -30 كووردن ف ووط از یوولیه، سیلندرها را از دیواره خودرو فا یوواده  قوو  پ د و در مو

 طناب پهن استفاده كنید.

 هنگام چیدن كپسولها دقت كنید فاصله ای بین كپسولها در داخل خودرو حمل آنها زیاد نباشد. -31

 برای ایجاد مشعل احیاء كننده می بایست نسبت گاز استیلن از اكسیژن بیشتر نباشد. -32

سوووختنی در راز جمله گازهایی مانند استیلن، هید    - 33  موواده  نوووان  بووه ع توووان  مووی  وژن، متان، اتان، پروپان، بوتان، و... 

 برشکاری استفاده نمود.

کووم  -34 سووالن مح هووای  بووه دیوار یوور آن را  یووا زنج سیلندرهای گاز را در محل نگهداری بصورت عمودی قرارداده و با حفاظ 

 نمایی.

 درهای هر نوع گاز باید از یکدیگر جدا باشد.محل نگهداری سیلن -35

 محل نگهداری سیلندرهای پر باید از سیلندرهای خالی جدا باشد. -36

 هیچ نوع روگن وگری  نباید به سیلندر اكسیژن و متعل ات آن زده شود. -37

 شیر سیلندرهای گاز را پ  از خالی شدن ببندید. -38
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 قرار دهید. كلاهک ایمنی شیر سیلندر را قبل از حمل ون ل روی آن -39

 باید توسط شركتهای معتبر تحت تست هیدرولیکی بدنه قرار گیرد. سیلندرهای گاز هر دو سال یکبار -40

 پوند بر اینچ مرب  می باشد. 15فشار بخار سیلندرهای محتوی گاز استیلن  -41

 درجه سانتیگراد عمل كند. 100فیوز ت لیل فشار در كپسول استیلن بایستی در  -42

 اتمسفر تنظیم كند. 5/1رابر بپسول استیلن بایستی فشار را همیشه در سبحی دستگاه ت لیل فشار ك -43

 برای افزایش حجم ذخیره سازی گاز استیلن در كپسولها باید از استون به عنوان حلال استفاده كرد. -44

 لوله انت ال گاز استیلن نباید از م  و برنج باشد. -45

 دستکش چرب ممنوع می باشد.هنگام كار با سیلندرهای اكسیژن استفاده از البسه و  -46

حووواد   در هنگام كار شیر -47 خوواطرات و  نووه، م سیلندر اكسیژن رابه آهستگی باز كنید، چون باز شدن فوری و با فشار دها

 زیادی را در پی خواهد داشت.

تووا -48 شوود، ول ژ دو مواظ  برق گرفتگی باشید و ولتاژ را كنترل نمایید زیرا می توان گفت كه هر اندازه طول قوس بیشتر با

 سر قوس نیز بیشتر است.

 حرارتی را نباید به بدنه سیلندرهای گاز نزدیک كرد. اهیچ نوع شعل  ی -49

 در هنگام بستن شیر سیلندرها اطمینان حاصل نمایید كه شیرها نشتی ندارند. -50

 در هنگام چکش كاری قبعات از گوشی لیمنی استفاده نمایید. -51

یوود سجلوگیری از سرازیر شدن جریان مذاب فلز، نو در مواق  جوشکاری های سربالا و عمودی، برای -52 ان حركت دست با

 اینچ بیشتر نشود. 5/0از 

 در هنگام جابجایی قبعات حتما از دستکش اشبالتی استفاده نمایید. -53

 ر هنگام جابجایی قبعات به هیچ وجه در زیر قلاب حمل بار بالابر قرار نگیرید.د -54

 ی باشد.مقابل مصرع مخلوط كردن با حجم زیادی از آب  مناس  ترین روش برای دف  خاک كاربید گیر -55

 در هنگام جوشکاری و برشکاری از تهویه های سالن استفاده نمایید. -56

 از گاز آرگون برای جوشکاری ترمولاستیک استفاده ننمایید. -57

 استفاده از رنو اكسید روی برای دیوار كارگاههای جوشکاری باعث جذب تشعشعات ماوراء بنفش می شود. -58

 متر باشد. 5بایستی  فاصله جوشکاری تا محل است رار كپسول استیلن -59

 دستورالعمل ایمنی در جوشکاری یا در مخازن، ظروع، بشکه و تانکر حمل و نگهداری مواد  قابل اشتعال :                               -60

 ار بدون جرقه باز شوند.سرپوش مخازن یا ظروفی كه دارای مواد قابل اشتعال هستند. بایستی با ابز -1

كوواملا از رقبل از جوشکاری ، ب -2 شکاری یا هرگونه كار گرم روی مخازن، ظروع، بشکه وتانکر در داخل یا خارج از آن، باید 

 مواد قابل اشتعال خالی شوند.

 بعد از تخلیه مواد، ظروع باید كاملا با بخار شسته شده و یا در صورت امکان آن را در آب جوش فرو برد. -3

شووتعال  N2یا   CO2نده مانند نوارد كردن جریان شدید هوا یا یک گاز خنثی ك -4 به داخل مخزن تا آثار گازها و بخارات ا

 زایل گردد. تهویه هوای داخل مخزن انجام شده سپ  تا یک اینچ مانده به ن به جوشکاری از آب پر شود.
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 د.نیم ساعت پ  از خاتمه جوشکاری باید اطراع محل كار بازرسی شو -5

هووم ادر موق  كار در داخل مخزن، تجهیزات جوشک -6 یووک  ری و برشکاری خارج از محل كار قرار گیرد و روشن كردن سر پ

 در خارج مخزن صورت گیرد.

 در موق  كار، یک دستگاه كپسول پودر و گاز آتش نشانی برای اطفاء حریق احتمالی در دسترس باشد. -7

 الزامیست. (Permit Work)در اماكن صنعتی اخذ مجوز كار گرم  -8

 ود داغ در جعبه عایق با آستر آزبست جم  آوری شود.ردر هنگام كار، انتهای الکت -9

مووورد  -61 عووات  یووز و قب در طول مدت كار با دستگاهها، نظم و نظافت فردی رعایت و همچنین در پایان كار، دستگاهها را تم

 استفاده در جای خود قرار داده شود.

  اقدام شود.       نبت به شستشوی دست وصورت و همچنین حمام گرفتبعد از پایان كار، نس -62

 

 

 

 

 

 


